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NEWSLETTER 

Ausgabe Juni 2024 

Liebe Mitglieder des DIRV, 

Im Nachgang zur IFAT in München vom 13.05.—15.05.2024 und parallel zum Aufbau unserer LinkedIn     

Präsenz, möchten wir Ihnen ein kurzes Update zu den aktuellen Entwicklungen im DIRV & den Mitgliedsun-

ternehmen geben. 

• Absichtserklärung 

Wir haben auf der IFAT eine Absichtserklärung unterzeichnet, um die zukünftige Zusammenarbeit zwischen 

den nationalen Sicherheitsorganisationen hinsichtlich der persönlichen Sicherheit in der allgemeinen indust-

rellen Reinigung, insbesondere mit der Wasserstrahl- und Vakuumpumpenindustrie weiterzuentwickeln. 

Die beteiligten Verbände sind Altap, SIR, WJA, S3C und der DIRV. 

Wir sind stolz auf diesen wichtigen Schritt. 

• Hauptversammlung 2024 

Die Hauptversammlung wird in der Pfalz stattfinden. Bitte merken Sie sich hierzu den 20 und 21.11.2024. 

Weitere Details werden wir Ihnen in den nächsten Wochen noch mitteilen.  

• Roadshow 2025 

Die Firma Hammelmann hat avisiert weiterhin als Partner für die Road Show 2025 zu Verfügung zu stehen.  

• Ansprechpartner EWJI/ Koordination mit europäischen Fachverbänden Industriereinigung 

Herr Alan O’Shea steht als Ansprechpartner im Vorstand  für unsere internationalen Partner-Fachverbände 

zur Verfügung. 

• Struktur & Ausrichtung der Arbeitsgruppen  

Wir möchten wir sie nochmals um Ihre Anregungen & Feedback bitten, wie wir gemeinsam die Struktur &  

Ausrichtung der Arbeitsgruppen weiterentwickeln können. 

Bitte geben Sie uns Ihr Feedback bis zum 31.12.2024 über die ihnen bekannten Kommunikationskanäle,   

gerne auch in einem persönlichen Gespräch. 

• Kommunikation 

Unserer Außenkommunikation läuft schon auf LinkedIn. Hierbei befinden wir uns aktuell in der Projektie-

rungsphase und werden sie über die weiteren Schritte informieren. Auch freuen wir uns auf Ihr Feedback & 

weitere Anregungen :-) . 

 

Herzliche Grüße Ihr Vorstandsteam 

 

 

Impressum DIRV e. V.  

V. i. S. d. P.: Matthias Geib 
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Sicherheit und Effizienz im UHP-Bereich: Einführung unserer HFH Schlauch ID 
Chips 

Bedarf an Sicherheit im UHP-Bereich 

Im Bereich des Ultrahochdruck (UHP)-Wasserstrahlens ist Sicherheit von höchster Priorität. Unge-

prüfte oder falsch zugeordnete Schläuche können schwerwiegende Gefahren bergen, von Material-

versagen bis hin zu schweren Unfällen. Daher ist es entscheidend, dass jeder verwendete Schlauch 

korrekt identifiziert, zugeordnet und regelmäßig geprüft wird, um die Sicherheit und Effizienz der Ar-

beitsprozesse zu gewährleisten. 

Problem der Identifikation und Prüfung 

Bisher werden Informationen zu Schläuchen durch gelaserte oder gravierte Markierungen auf den 

Armaturen angebracht. Diese Methode ist jedoch oft unzureichend, da die Markierungen im Laufe 

der Zeit verblassen oder unleserlich werden können. Dies erschwert die Identifikation und ordnungs-

gemäße Prüfung der Schläuche, was zu potenziellen Sicherheitsrisiken führt. 

Einige Hersteller haben versucht, dieses Problem durch die Einführung von NFC-Stickern zu lösen. 

Diese Sticker enthalten relevante Informationen, die per Smartphone abgerufen werden können. 

Allerdings sind NFC-Sticker nicht für die harten Bedingungen im UHP-Bereich ausgelegt und nutzen 

sich schnell ab, was ihre Zuverlässigkeit und Langlebigkeit beeinträchtigt. 

Unsere innovative Lösung: HFH Schlauch ID Chips 

Im Bereich der Ultrahochdruck-Technologie setzen wir mit unseren HFH Hose ID Chips neue Maß-

stäbe. Diese NFC-Chips sind in Edelstahlringe integriert, die direkt an den Armaturen angebracht 

werden. Der Edelstahlring schützt den Chip vor den rauen Bedingungen des Arbeitsalltags und ge-

währleistet eine lange Lebensdauer.  

Mit unseren gebrauchsmuster-geschützten HFH Hose ID Chips können Sie jederzeit und überall alle 

wichtigen Informationen zu Ihren 

Schläuchen abrufen. Dazu gehören 

Hersteller, Schlauchtyp, Betriebsdruck, 

Seriennummer, Armaturen sowie die 

letzten Prüftermine. Dies geschieht 

entweder ganz einfach über eine kos-

tenlose App oder, falls Sie ein Android-

Smartphone besitzen, sogar ohne zusätzliche App. Unser System bietet eine zuverlässige und lang-

lebige Lösung, die weit über bisherige Methoden hinausgeht und Ihnen maximale Transparenz und 

Sicherheit in der Schlauchverwaltung gewährleistet. 

Für weitere Informationen oder bei Rückfragen steht Ihnen Sascha-Dominique Laschet (Leitung 

Technik) gerne zur Verfügung: 

Sascha-Dominique Laschet 

E-Mail: s.laschet@frauenhof.de aschet@frauenhof.de 

Telefon: +49 21 03 / 24 64 -0 

Mit den HFH Schlauch ID Chips setzen wir neue Maßstäbe in der Sicherheit und Effizienz im UHP-
Bereich. Verlassen Sie sich auf geprüfte Qualität und innovative Technologie – für eine sichere und 
produktive Arbeitsumgebung. 

mailto:s.laschet@frauenhof.de
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Erfolgreiche Abwasseraufbereitung nach Havarie 

Bei Reinigungsarbeiten kam es in einem Kanalsystem und dem daran angeschlossenen Regen-
rückhaltebecken zu einem Schadenfall durch eine Kontamination mit Kohlenwasserstoffen. So-
fort wurden Maßnahmen eingeleitet, um das Kanalsystem zu reinigen und das Oberflächenwas-
ser an der Einleitstelle zum Regenrückhaltebecken abzusaugen. Dabei kam unsere Abwasserrei-
nigungstechnik erfolgreich zum Einsatz. Die vorangegangene Analytik hatte ergeben, dass das 
abgesaugte Abwasser mit unserer Technik so gereinigt werden kann, dass es wieder einleitfähig 
wird und damit hohe Entsorgungskosten für die enormen Abwassermengen eingespart werden 
können.  

Zum Einsatz kamen 20 m³ Nassaktivkohlefilter zur Abwasserreinigung, unser bewährter CPI-
Leichtflüssigkeitsabscheider sowie Pumpen und Schlauchmaterial. Um Wartezeiten der Saug-
fahrzeuge zu vermeiden, stellten wir einen zusätzlichen Vorlagebehälter auf. Mit zwei Saug-
fahrzeugen wurden in kurzer Zeit kontinuierlich große Wassermengen am Regenrückhaltebe-
cken abgesaugt und aufbereitet, so dass eine weitere Verschmutzung des Regenrückhaltebe-
ckens verhindert werden konnte.  

Der Anlagenaufbau erfolgte termingerecht und die Abwasserreinigung konnte zur vollen Zufrie-
denheit des Kunden abgeschlossen werden. Der Reinigungserfolg wurde durch Kamerabefah-
rung und Videoaufzeichnung kontrolliert und dokumentiert. 

Wir bei BROCKHAUS sind Spezialisten für das Reinigen von Abluft- und Abwasserströmen mit 
mobilen Aktivkohlesystemen, die den ATEX-Anforderungen entsprechen.  

ƘǧǇǎΥκκǿǿǿΦōǊƻŎƪƘŀǳǎΦŎƻƳκǳƳǿŜƭǘκ  ttps://www.brockhaus.com/umwelt/ 

BROCKHAUS Umwelt 

https://www.brockhaus.com/umwelt/
https://www.brockhaus.com/umwelt/
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Unser CPI – Leichtflüssigkeitsabscheider ohne Emissionen Χ 

Χ wurde entwickelt für das Abscheiden von Leichtflüssigkeiten. 

Χ erfüllt hohe Sicherheitsanforderungen. 

Χ stellt mit integrierten Koaleszensstufen eine Reinigungsleistung bis zu 99 % sicher. In 
Kombination mit unseren mobilen SWS-Aktivkohlefiltern können auch gelöste Kohlen-
wasserstoffe eliminiert werden. Alle Füllstände werden zuverlässig erfasst und können 
ebenfalls in Echtzeit z.B. an Ihr Prozessleitsystem weitergeleitet werden.  

Χ stellt sicher, dass auf Grund der gasdichten Ausführung und der Filterung der Atemluft 
über einen Luftaktivkohlefilter, vor Ort keine Emissionen entstehen.  

Χ verfügt über eine ständige messtechnische Überwachung mit Datenspeicherung, Daten-
fernübertragung und Fernsteuerung der Anlage. 

Χ kann modular erweitert werden mit BROCKHAUS-SWS Aktivkohlefiltern für maximale 
Reinigungsleistung.  

Weitere Infos: https://www.brockhaus.com/umwelt/  

Fraunhofer-Institut für Elektronenstrahl- und Plasmatechnik FEP  

Lernlabor für industrielle Teilereinigung 

Das LinTR (Lernlabor für industrielle Teilereinigung) ist eine innovative Bildungseinrichtung, die 
Fachkräfte praxisnah und umfassend in der industriellen Teilereinigung schult. Die zunehmende 
Bedeutung der Bauteilsauberkeit für die Produktionsqualität und die komplexen Einflüsse der 
Reinigungsprozesse auf Vor- und Nachprozesse machten eine praxisorientierte Weiterbildung 
notwendig. 

Ausgangslage 
Bauteilsauberkeit ist entscheidend für die Qualität am Ende der Produktionskette. Dazu können 
eine Menge theoretisches Wissen rund um Reinigungsprozesse und Qualitätssicherung und dem 
praktischen Umgang mit Reinigungstechnik sowie Mess- und Prüfgeräten erlernt werden. Eine 
Möglichkeit, das Beherrschen von komplexen Prozessketten in Bezug auf die Teilesauberkeit zu 
trainieren, gibt es bisher jedoch nicht. Der Fraunhofer-Geschäftsbereich Reinigung, gemeinsam 
mit Fraunhofer FEP, IPA, IVV Dresden und IWS, entwickelte LinTR, um diese Lücke zu schließen.  
 
Das Lernlabor  
LinTR, gefördert durch die Fraunhofer Academy, bietet erweiterte Trainingsmöglichkeiten durch 
ein modulares, flexibles Konzept und kooperierende Lernorte. Modern ausgestattete Einrichtun-
gen, darunter das Reinigungslabor am Fraunhofer FEP, das Laserlabor am Fraunhofer IWS und 
Live-Videoschaltungen zu den Laboren des Fraunhofer IPA, werden genutzt. 
 
Trainingskonzept 
Ein methodisch-didaktisches Konzept ordnet alle Lerneinheiten der Prozesskettenbetrachtung 
unter und ermöglicht praxisnahe Trainingseinheiten. Ein spezielles Testbauteil, das industrielle 
Geometrien und Materialien kombiniert, wird in verschiedenen Reinigungsverfahren und  



 

5 

 
Prüfmethoden eingesetzt, um die Teilnehmer mit den Grenzen und Möglichkeiten der Metho-
den vertraut zu machen. 
 
Praktische Übungen und Simulationen  
Praktische Übungen umfassen Reinigungsverfahren und Prüf-
methoden. Wichtig für ein didaktisch effektives Training ist eine 
produktionsrelevante Modellverunreinigung, die einerseits die 
Arbeitswelt der Teilnehmenden widerspiegelt, andererseits aber 
auch eine Vergleichbarkeit der Verfahren, deren Grenzen und 
Möglichkeiten und eine einfache Detektion ermöglicht. Simulati-
onsmöglichkeiten ergänzen das Training und verwandeln theore-
tisches Wissen in praktische Fähigkeiten. 
 
 
 
Prozesskettenbetrachtung 
Das zentrale Element des LinTR ist die Betrachtung der gesamten 
Prozesskette. Dies ermöglicht es, die vielfältigen Einflüsse auf die 
Bauteilsauberkeit praxisnah zu erleben und zu verstehen. Die 
methodische Unterordnung aller Trainingsmöglichkeiten unter 
dieses Konzept verbindet Theorie und Praxis ideal. Die Teilneh-
menden lernen, technische und logistische Zusammenhänge an 
den Schnittstellen der Prozesskette zu erkennen und die Bedeu-
tung der interdisziplinären Kommunikation für eine effektive Tei-
lesauberkeit zu verstehen. 
 
Ausblick 
Bis zum Abschluss des Projekts im September 2024 wird LinTR technisch und methodisch wei-
terentwickelt. Es soll den Anforderungen produzierender Unternehmen gerecht werden und 
punktgenaue Bildungsinhalte für Grundlagenseminare und berufsbegleitende Qualifikationen 
bieten. Die Teilnehmer werden zukünftig in industriellen Reinigungsprozessen, deren Qualitäts-
sicherung und der Beherrschung der komplexen Einflüsse von Prozessketten auf die Bauteilsau-
berkeit geschult. 
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 SoundClean – verhindert Verschmutzung   

Die SoundClean Systeme von Multi Sonic verhindern Verschmutzung oder Bewuchs.  

Mittels innovativer Ultraschalltechnologie, werden die metallischen Oberflächen im               

Mikrometerbereich angeregt, was der Schmutzanhaftung aktiv entgegenwirkt.  

        Wªrmetauscher verschmutzt                                  Wªrmetauscher mit SoundClean  

Ablagerungen werden von Anfang an verhindert und der Wirkungsgrad von Anlagen erhöht, 

dabei entfallen aufwändige Betriebsunterbrechungen zur Reinigung oder Instandsetzung.  

SoundClean kann ohne großen Auf-

wand nachträglich installiert werden.  

 

Schützt Systeme vor Verschmutzung 

und unnötigem Verschleiß. 

 

Steigert die Leistungsfähigkeit und re-

duziert Kosten. 

 

Mehr Infos unter: 

www.multi-sonic.de 

Multi Sonic GmbH 

Ferdinand-Porsche-Str. 17A 

76275 Ettlingen 

SoundClean 

Systeme  

file:///C:/Users/Adrian/Desktop/Multi%20Sonic/www.multi-sonic.de
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SPIR STAR® feiert 35-jähriges Jubiläum in der Herstellung von Höchstdruckschläuchen 
 
In diesem Jahr feiert SPIR STAR sein 35-jähriges Jubiläum als einer der führenden Hersteller von 

thermoplastischen Höchstdruckschläuchen. Das Unternehmen hat sich durch seine erstklassigen 

Produkte, die Druckbereiche von 250 bis 4.000 bar und Innendurchmesser von 3 bis 32 mm abde-

cken, einen Namen gemacht. Besonders in der Wasserstrahlindustrie sind eine Vielzahl dieser 

nach DIN EN 1829-2 zertifizierten Schläuche unverzichtbar. 

Spezielles Zubehör für die Rohrreinigung 

Die umfangreiche Produktpalette von SPIR STAR umfasst zahlreiche Schlauchtypen und Anschlüs-

se, die speziell für anspruchsvolle Anwendungen in der Rohrreinigung entwickelt wurden.  

Ein Highlight sind die innovativen Reinigungs-

armaturen OnePiece® und Blast-Pro®, die 

sich durch ihre verkürzte Länge und den klei-

neren Außendurchmesser auszeichnen. Diese 

Eigenschaften  erleichtern die Reinigung von 

Wärmetauschern oder Rohren mit Biegungen 

erheblich. Durch den kleineren Durchmesser 

der Schlaucharmatur, kann ein Schlauch mit 

größerem Innendurchmesser gewählt wer-

den, was die Effizienz der Reinigungsprozesse 

steigert.  

Mit der speziell entwickelten robusten DuraLife Flex® Schlauchoberdecke wird der Abrieb erheb-

lich verringert und verlängert die Lebensdauer der Schläuche erheblich. 

Zudem bietet SPIR STAR auch Stopphülsen und Markierungsringe an. 

Die Wasserstrahlschläuche werden nicht nur zur Rohrreinigung verwendet, sondern auch in ande-

ren Bereichen wie der Oberflächenbearbeitung, Tankreinigung und Schneidanwendungen.  

Bei der Oberflächenbearbeitung kommen die Höchstdruckschläuche beispielsweise bei der Beton-

sanierung oder dem Farbabtrag zum Einsatz.  

SPIR STAR bietet zusätzlich zu den sehr hohen Arbeitsdrücken auch eine doppelte Oberdecke an, 

die als zusätzlicher Schutz dient und somit die Lebensdauer der Schläuche verlängert. 

Für weitere Informationen steht der Produktfinder auf der Webseite unter                                      

https:/www.spirstar.de/produktfinder/ zur Verfügung. Fragen können telefonisch                            

unter +49 6253 9889 0 oder per E-Mail an sales@spirstar.de gestellt werden. 
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Rain for Rent feiert 90 Jahre Spitzenexpertise in temporärer Lagerung und Handhabung von 
Flüssigkeiten in Nordamerika und 10 Jahre Liquid Ingenuity® in Europa  

Kompetent. Nachhaltig. Zukunftsgerichtet. 

Rain for Rent International, führender Anbieter von individuellen Lösungen für den temporären 
Umgang mit Flüssigkeiten, feiert einen ganz besonderen Meilenstein – seinen 10. Geburtstag in 
Europa!  
 
1934 als amerikanisches Familienunternehmen gestartet, steht Rain for Rent mit einer nachge-
wiesenen Erfolgsbilanz in der Flüssigkeitssystemtechnik seit 90 Jahren für eine innovative, si-
chere und kosteneffiziente Abwicklung komplexer Projekte. 
 
Seit 2014 ist Rain for Rent auch in Europa tätig. Seitdem versorgt das innovative Miet- und 
Dienstleistungsunternehmen mit den Geschäftsfeldern Vermietung, Logistik und Sevice "rund 
um den Tank" auch hierzulande Gewerbe- und Industriekunden, Kommunen und Behörden mit 
einem flexibel verfügbaren, sicherheitsorientierten und kostengünstigen Containment-System 
zur temporären Zwischenlagerung von flüssigen Medien. Durch die Kombination der mobilen 
Lagertanks mit Auffangwannen, Filtrationseinheiten, Sicherheitszubehör wie PipeStax® und In-
novationen wie der mobile Hydroblast-Waschplatz entsteht ein vollständiges System, das Mitar-
beiter, Projekte und die Umwelt schützt und unterstützt. 
 
Hohe Ansprüche an ein innovatives Produktsortiment, präzise Umsetzung von 
Arbeitsprozessen bei garantierter Sicherheit für Kunden und Mitarbeiter sowie 
Transparenz in Kosten sind die Träger der Unternehmenskultur. Kompetent, nachhaltig und zu-
kunftsgerichtet. Ob in der petrochemischen Produktion, im Bauwesen, in der Raffinerie, in der 
Umweltsanierung oder in anderen Branchen, die nachhaltige Lösungen für den Umgang mit 
Flüssigkeiten erfordern - Rain for Rent International versteht sich als zuverlässiger, kompetenter 
Partner und Berater. 
 
 
 
Weitere Informationen unter: 
www.rainforrent.de 
https://www.rainforrent.de/produkte/ 
 
 Kontakt 
Rain for Rent International GmbH 
Am Dördelmannshof 43 
45886 Gelsenkirchen 
Tel: +49 209 88294501 
E-Mail: info@rainforrent.de 
Website: www.rainforrent.de  
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KOKS SmartVac 
Eigenständiger Kompakt-Luftfördertrailer 

 

Der KOKS SmartVac, ein eigenständiger Luftfördertrailer, angetrieben von einem Industrie-
Dieselmotor, ist für Anwendungen in der Industrie und im Baugewerbe ausgelegt und für das Sau-
gen und Verblasen von Trockensubstanzen wie (Dach)-Kies, Pulver und anderen nicht gefährlichen 
Feststoffen geeignet. Der SmartVac ist auf einem 2-achsigen, 3,5-Tonnen-Anhänger mit höhenver-
stellbarem Zugmaul zum Anhängen an einen Lieferwagen platziert und kann auch in Big Bags absa-
cken. Darüber hinaus verleiht das leistungsstarke, Tri-Lobe 55 kW Gebläse dem eigenständigen 
KOKS Kompakt-Luftfördertrailer eine sehr hohe Saugleistung.  
Mit seiner herausragenden Effizienz ist der KOKS SmartVac die perfekte Lösung für eine schnelle 
und gründliche Reinigung zwischen den Einsätzen. 

 

 

KOKS MultiVac 
Druck-/Vakuumwagen mit Zyklonabscheider 

 
Der KOKS MultiVac Druck-/Vakuumwagen mit Zyklonabscheider ist für den schweren Industrieein-
satz ausgelegt und für das Saugen, Verblasen (optional) und Transportieren Trockensubstanzen, 
nasser Stoffen und Gefahrgütern wie verschiedener Katalystarten, (Dach)-Kies, Pulver, Flugasche 
und Schlamm geeignet. Mit dem leistungsstarken Tri-Lobe, für Vollvakuum geeigneten ATEX-
Gebläse, können große Mengen Trockensubstanzen und nasser Stoffen in kurzer Zeit verarbeitet 
und transportiert werden. Speziell für das Arbeiten mit gefährlichen und verunreinigten Stoffen ist 
das Fahrzeug mit PED-, ASME-, ADR- (CEOC)- und/oder ATEX (Ex)-Ausrüstung (Pumpensystem) er-
hältlich und gemäß allen geltenden Sicherheitsanforderungen gebaut.  
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Bei weiteren Fragen über unseren KOKS SmartVac oder KOKS MultiVac, können Sie uns jeder-

zeit über Telefonnummer +31 (0)72 540 66 99 oder per E-Mail request@koks.com erreichen. 

Weitere Informationen zu unseren Produkten erhalten Sie unter www.koks.com. 

KOKS Group bv 

Diamantweg 1 

1812 RC  Alkmaar 

Die Niederlande 
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Als führende Experten für die industrielle Entgasung und Emissionsminderung haben sich die EN-

DEGS GmbH sowie die SIS GmbH zusammengeschlossen und bilden nun die ETS Degassing GmbH. 

Das neue Unternehmen baut auf der großen Erfahrung seiner Vorläuferunternehmen aus 17 Jah-

ren Betrieb und mehr als 3.000 erfolgreich durchgeführten Projekten auf. Bereits im vergangenen 

Jahr hatten sich beide Unternehmen unter dem Dach der neu gegründeten ETS Group zusammen-

geschlossen, nun folgt die Umfirmierung zur ETS Degassing GmbH. 

Die ETS Degassing ist der führende Experte für mobile Entgasung und Emissionsminderung in ei-

ner Vielzahl von industriellen Branchen wie Öl, Gas, Chemie, Petrochemie, Schifffahrt, Logistik 

oder der Lebensmittel- und Düngemittelindustrie. Sie verfügt über innovative mobile Technolo-

gien, die Kohlenwasserstoffe, flüchtige organische Verbindungen (VOC) und gefährliche Luft-

schadstoffe (HAP) mit einer Effizienz von 99,99 % umweltfreundlich und ohne offene Flamme ver-

brennen.  

So können industrielle Betriebe ihre Emissionen senken, Restgase umweltfreundlich zerstören 

und mit nachhaltigerem Betrieb und Maintenance zum Schutz von Umwelt und Gesundheit bei-

tragen. 

Innovative, effiziente und nachhaltige Technologien 

Die ETS Degassing verfügt über eine Flotte von knapp 50 mobilen Brennkammern in unterschiedli-

chen Verbrennungskapazitäten – оΣ пΣ рΣ мл und 20 MW –Σ die für die thermische Verbrennung  

ENDEGS und SIS schließen sich zur ETS Degassing GmbH zusammen 
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Sieben Standorte in fünf Ländern 

Der Hauptstandort der ETS Degassing GmbH ist Amelinghausen (Niedersachsen) mit einer weite-

ren Niederlassung in Pförring (Bayern). Im Hafen von Duisburg betreibt die ETS Degassing GmbH 

außerdem eine Entgasungsstelle für Binnenschiffe, Tankmotorschiffe und Gastankschiffe. Damit 

hat die ETS Degassing für Schiffe die erste legale Möglichkeit für die umweltfreundliche Entgasung 

und Entsorgung von Restgasen in Deutschland geschaffen.  

Internationale Standorte der ETS Degassing befinden sich in den Niederlanden, in Frankreich so-

wie in der Golfregion in Saudi-Arabien und Bahrain. Die ETS Degassing bietet ihre innovativen Ser-

vices und Technologien für die industrielle Entgasung und Emissionsminderung weltweit an. 

Kontakt: +49 (0) 4132 654 9100 | sales@ets-group.com  | http://www.ets-degassing.com/ 

und Behandlung aller Gase, Gasgemische und Dämpfe in den Gefahrengruppen IIA, IIB und IIC 

geeignet sind. Die mobilen Brennkammern sind für die Entgasung von Tanks, Containern, Pipe-

lines, Schiffen, Binnenschiffen, Saugwagen und vielen weiteren Komponenten ebenso geeignet 

wie für die Ersatzgestellung von Vapor Recovery Units. So ist sichergestellt, dass der Betrieb des 

Kunden ohne Unterbrechung weiterlaufen kann. 

Das Technologieportfolio der ETS Degassing umfasst außerdem mobile Verdampfer mit Stick-

stofftanks, die den sicheren Umgang mit Komponenten ermöglichen, die mit flüssigen Gasen 

wie LNG, Ammoniak, Wasserstoff oder Flüssiggas gefüllt sind. Mit Stickstoff lassen sich diese 

Behältnisse inertisieren und spülen, um eine sichere Arbeit zu ermöglichen. Der mobile Stick-

stoffverdampfer kann mit einer mobilen Brennkammer kombiniert werden, um auch die Entga-

sung von Komponenten mit flüssigen Gasen zu ermöglichen. 

Das Portfolio der ETS Degassing umfasst außerdem mobile Gebläse für die ATEX Zone 0 für die 

sichere Extraktion von Gasen und Dämpfen sowie den ferngesteuerten ATEX Zone 0 Robot als 

Rental-Service für die Reinigung von industriellen Tanks aus sicherer Entfernung. 
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Komplettlösung für eine sichere, effiziente und präzise 
Reinigung von Wärmetauscher dank der Sentinel-
Technologie® von StoneAge. 
 

Das AutoPack-1L basiert auf unserer neuesten Smart-

Vorschubeinheit mit Sentinel Technologie und dem      

Compass Radialpositionierer und bietet alles, was Sie 

zum Reinigen horizontaler und vertikaler Wärmetau-

scherbündel benötigen. Das Gerät ist in erster Linie kon-

zipiert für die Reinigung schwerzugänglicher Wärmetau-

scher bzw. stehender Rohrbündel mit Kuppel. Die brand-

neue AutoBox-1L Vorschubeinheit mit Doppelriemenan-

trieb bietet höhere Geschwindigkeiten, mehr Drehmo-

ment und mehr Leistung.  Die Sentinel-fähige AutoBox 

1L liefert 30 % schnellere     Reinigungszeiten mit präzi-

ser Loch-zu-Loch-Positionierung und sammelt Betriebs-

daten, um eine hocheffiziente Reinigung und hochwerti-

ge Ergebnisse sicherzustellen. Das   System erfasst Leistungsdaten, anhand derer Sie Be-

triebskosten senken und die Nutzung Ihrer Geräte optimieren können. Bediener aller Qualifika-

tionsstufen können das System mittels eines Controllers intuitiv bedienen, um die schwierigen 

Arbeitsbedingungen fachgerecht zu meistern. 

Zubehör zu Sentinel Compass 1L - Satz für beengte Räume  

Das Zubehör für Arbeiten in engen Räumen (z.B Kuppel-Bündel) für die Positioniervorrichtung 

der Serie COMPASS kann an verschiedenen Wär-

metauscherrohrbündel montiert werden. Es beinhal-

tet druckluftgesteuerte Linear- und Drehantriebe, die 

anpassbare Spinnenhalterung - lässt sich schnell 

anbringen und reduziert die Notwendigkeit, die Aus-

rüstung ständig zu demontieren und neu auszurich-

ten. Dank des gebogenen Führungsrohrs sind die an 

der Kuppelwand anliegenden Rohre leicht erreichbar.   

 

StoneAge Netherlands BV, Reedijk 7Q, 3274KE, Heinenoord, Niederlande 

Ansprechpartner: Lukasz Wawrzyniak, Regional Sales Manager 
E-Mail: lukasz.wawrzyniak@stoneagetools.com  mobile: +49 151 16805010  
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Pressemitteilung 

Hammelmann GmbH präsentiert neue  
Generation von Turbodüsen 

Portfolio der Rotordüsen wird um kompakte Baureihe erweitert 

Oelde, Juni 2024 – Auf der IFAT 2024 präsentierte die Hammelmann GmbH aus dem westfäli-

schen Oelde erstmals die von Grund auf neu konstruierte Produktreihe für die Rohr- und Rohr-

bündelreinigung. Turbodüsen der Turbojet Baureihe sind in zwei Durchmessern verfügbar und 

modular aufgebaut. Dadurch zeigt sich das System hoch flexibel. Einzelne Bauteile können 

untereinander kombiniert und die Leistung auf diese Weise unterschiedlichsten Reinigungsauf-

gaben angepasst werden. Beeinflusst werden dabei der Betriebsdruck, die Reinigungsintensi-

tät sowie Schubkraft. Bei konstanter Drehzahl werden streifenfreie, gründliche Ergebnisse er-

zielt und eine leistungsstarke, vorwärtsgerichtete Räumdüse beseitigt Verstopfungen im Rohr. 

Dabei erlaubt es die kompakte Baugröße den Turbojets problemlos leichte Rohrkurven zu 

durchfahren. 

Verfügbar sind Turbojet Turbodüsen mit einem Durch-

messer von DN 13,5 bzw. DN 19 für den Einsatz in 

Rohrinnendurchmessern von 15 - 24 mm respektive 22 – 

34 mm. Konfigurationsabhängig werden Betriebsdrücke 

bis 1650 bar oder ein Durchfluss von bis zu 45 l/min. er-

möglicht.  

Das Entwicklungsteam hat besonderen Fokus auf die 

Energieeffizienz der neuen Turbodüsen gelegt. Die inter-

ne Strömungsführung und das patentierte Dichtsystem 

stellen sicher, dass die volle Pumpenleistung genutzt 

werden kann und keine zusätzliche Energie ungenutzt 

abgeleitet werden muss, was sich zusätzlich positiv auf die Lebensdauer des Werkzeugs aus-

wirkt.  

Masterjet Compact und Compact Pipe erweitert Rotor-

düsenangebot 

Kompakt, handlich und leistungsstark zeigen sich die 

jüngsten Varianten der  

Masterjet Rotordüse – Masterjet Compact und Masterjet 

Compact Pipe. Beide basieren auf erprobten Technologien 

der Masterjet Rotordüse. Auch die Compacts sind in zwei 

Dichtsystemvarianten erhältlich, sind dabei größer als Tur-

bodüsen, aber deutlich kleiner als die bekannten Masterjet 

Varianten und schließen eine Lücke im Anwendungsgebiet. 

Dank der kompakten Bauweise lässt sich mit Masterjet 

Compact auch in schwer zugänglichen Umgebungen ein-

setzen und das geringe Gewicht erleichtert manuelle Was-

serstrahlarbeiten. Ausgelegt sind sie für den Einsatz mit 

bis zu 1800 oder 3200 bar Betriebsdruck. 

Turbojet Turbod¿sen sind mit Durchmessern             

DN 13,5 bzw. DN 19 erhªltlich  

Die Masterjet Compact Baureihe ist in Versio-

nen f¿r 1800 und 3200 bar verf¿gbar.  
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Über Hammelmann 

Hammelmann ist seit 75 Jahren Hersteller von Hochdruck-Plungerpumpen und Reinigungs-

systemen. Die Geräte finden weltweit Anwendung in unzähligen Industriebereichen, zum Bei-

spiel zum Reinigen von Wärmetauschern, Behältern und Rohrleitungen; Entlacken und Reini-

gen von Metallflächen, Schiffen, Gitterrosten, Lagertanks; Entgraten von Motorblöcken; zum 

Instandhalten von Brücken, Straßen und anderen Bauwerken. Mit Betriebsdrücken bis zu 

4.500 bar wird Hochdruckwasser auch zum Schneiden von Stahlbeton, Metall und anderen 

festen Materialien genutzt.  

Ein weiteres Standbein des Unternehmens sind Prozesspumpen, die in der chemischen- und 

petrochemischen Industrie sowie bei der Gewinnung von Öl und Gas eingesetzt werden. 

Am Stammsitz in Oelde sind 450 Mitarbeiter beschäftigt. Tochtergesellschaften in den USA, 

China, Australien, Spanien, Frankreich und der Schweiz sowie 40 Vertretungen sorgen für 

weltweite Präsenz. 

Bildmaterial:  

Hammelmann_Turboduesen_2024.jpg 

Bildunterschrift:  

Turbojet Turbod¿sen sind mit Durchmessern DN 13,5 bzw. DN 19 erhªltlich 

MASTERJET-Compact.png 

Bildunterschrift:  

Die Masterjet Compact Baureihe ist in Versionen f¿r 1800 und 3200 bar verf¿gbar. 

Kontakt:  
Hammelmann GmbH 
Herr Jascha Kolter 
Leiter Marketing & Unternehmenskommunikation 
 
Carl-Zeiss-Str. 6-8 
59302 Oelde 
 
Tel.: +49 2522 - 76-262 
E-Mail: jascha.kolter@hammelmann.de 
www.hammelmann.com 
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ACR-Beitrag zum DIRV-Newsletter/21.06.2024 

Autor: Armin Xaver Rädler-Saeidiani, GF AC Rädler Umwelttechnik GmbH, Wien 

Newsletter: Innovative ACE-RTC-Reinigungstechnik für ACE-Produkte 
 
Geschätzte DIRV-Kollegen 
 
ich freue mich, Euch als Erste über unsere neueste Entwicklung im Bereich der ACE-RTC-
Reinigungstechnik für Graphitröhrenwärmeaustauscher und Graphitblockwärmeaustauscher zu 
informieren. Nach intensiven Testreihen und umfassender Ingenieurentwicklung sind wir in der 
Lage eine noch materialschonendere und effizientere Reinigungslösung für den ACE-Bereich 
anzubieten. 
 
Neuentwicklung der ACE-RTC-Reinigungstechnik 
Unser ACE-RTC-System nutzt einen speziell für ACE-Produkte entwickelten Fräskopf, der Belä-
ge in den Graphitröhren zermalmt und dadurch selbst härteste Ablagerungen schonend entfernt. 
Diese innovative Methode ermöglicht eine vollständige Regeneration der Röhren und Wär-
meaustauscher in nur einem Arbeitsgang. Das teure und zeitaufwändige Ziehen verblockter 
Röhren sowie das Einkleben neuer Graphitröhren gehören damit der Vergangenheit an. 
 
Vorteile des neuen ACE-RTC-Systems 
• Materialschonend: Der Fräskopf entfernt Ablagerungen mit minimalem Vorschubdruck, 

wodurch die Graphitröhren geschont und ihre Lebensdauer verlängert werden. 
• Effizienz: Eine vollständige Leistungsregeneration wird in einem einzigen Arbeitsgang             

ereicht, was die Betriebszeit maximiert und Wartungskosten reduziert. 
• Sicherheit: Keine chemische Vorbehandlung der Beläge notwendig, wodurch Gefahren im 

Umgang und Entsorgungskosten vermieden werden. 
• Universelle Anwendbarkeit: Unabhängig von der Konsistenz und Stärke der Verkrustun-

gen können Beläge gleichmäßig bis zum Innenrohr entfernt werden. 
 
Nachhaltigkeit und Langlebigkeit 
Regelmäßiger Einsatz unseres ACE-RTC-Systems trägt dazu bei, die Lebensdauer der Graphit-
oberfläche zu verlängern. Dies verhindert, dass das korrosive Medium das Graphitmaterial an-
greift, porös macht oder auswaschen kann. So bleibt die volle Leistungsfähigkeit der Wär-
meaustauscher über einen längeren Zeitraum erhalten, was letztlich zu Kosteneinsparungen 
und einer höheren Betriebseffizienz führt. 
 

Nachstehende Fotos zeigen einen stark verschmutzten Graphitblock und das Reinigungsbild 

nach unserem ACE-RTC-Einsatz sowie ein Foto eines einzelnen gereinigten Rohres.       
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Newsletter: Effizienz durch Innovation - Behältermanagement im Fokus 

Behältermanagement: Digitale Echtzeitverfolgung und Warehousing 

Unser Hauptthema in diesem Newsletter ist das Behältermanagement, insbesondere die digi-

tale Echtzeitverfolgung und Warehousing. LY hat die strategische Entscheidung getroffen, die 

LY Digital Solution Plattform für Logistik und Produktion zu entwickeln. Diese Plattform unter-

stützt Kunden an über 40 Standorten und optimiert Logistikprozesse im Behältermanagement 

sowie Produktionsabläufe in der Formenreinigung in der Reifenindustrie. 

Hauptmerkmale der Digital Solution: 

• Kundenindividuelle Geschäftsprozesse: Anpassbar an spezifische Anforderungen. 

• Enterprise-Integration: Nahtlose Integration in bestehende Systeme. 

• Mobiler Zugriff: Kompatibel mit mobilen und stationären Scannersystemen. 

• Smarte Produktionsprozesse: Effizienzsteigerung durch Produktions-KPIs. 

 

Funktionen der Digital Solution: 

• Echtzeit-Bestandsverfolgung: Verfolgen Sie Artikel über alle Bereiche des Behältermana-

gements in Echtzeit. 

• Digitale Freigabeprozesse und automatisierte Abrechnung: Nutzen Sie digitale Freigaben 

und automatisierte Abrechnungen. 

• Reinigungs-Freigabeprozesse: Beauftragen Sie online Reinigungsmaßnahmen und treffen 

Sie schnelle Entscheidungen. 

 

Unsere langjährige Erfahrung und enge Zusammenarbeit mit führenden Unternehmen ermög-
licht es uns, Ihnen maßgeschneiderte Lösungen anzubieten. Vertrauen Sie auf unsere Exper-
tise und optimieren Sie Ihre Behältermanagement-Prozesse mit uns. 

 

Automatisierte Reinigung via Laser 

Ein Highlight unseres Angebots ist die automatisierte Reinigung via Laser, speziell durch un-
sere LKY-Wartung. Diese hochmoderne Technologie ermöglicht es, Oberflächen effektiv und 
schonend zu reinigen, ohne den Einsatz von Chemikalien oder abrasiven Materialien. Die La-
sertechnologie bietet nicht nur hervorragende Reinigungsergebnisse, sondern trägt auch zur 
Verlängerung der Lebensdauer Ihrer Anlagen bei, indem sie die Materialabnutzung minimiert. 
Erfahren Sie mehr über die Vorteile und Einsatzmöglichkeiten der automatisierten Laserreini-
gung auf unserer Website. 

Sondermaschinen und Automatisierungslösungen für die Industrie 

Die Firma WIPA ist ein namhafter Anbieter von Automatisierungslösungen, Fördertechnik, 
Retrofit und Sondermaschinen. Für unsere internationalen Kunden entwickeln und liefern wir 
Standard- und Sonderlösungen rund um den Fertigungsprozess. Die Entwicklung unserer An-
lagen und Maschinen erfolgt kundennah und prozessorientiert. Von der Konzepterstellung bis 
zur Inbetriebnahme liefern wir schlüsselfertige Lösungen, die örtliche und individuelle Normen  
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und Richtlinien berücksichtigen. Neben der Entwicklung und Fertigung von Neuanlagen bie-

ten wir unseren Kunden auch die Optimierung und Renovierung von Gebrauchtmaschinen 

und Anlagen an. Unsere Expertise und unser Engagement stellen sicher, dass Ihre Produkti-

onsprozesse effizient und zuverlässig bleiben. 

Ihr LKY Team 

Heike Freimuth 

Vertriebsleiterin / Head of Sales 

Hammerweg 39, 64720 Michelstadt 

Tel: +49 (0)6061 7064 147 

Mobile: +49 (0)160 9566 5060 

E-mail: hfreimuth@ly-holding.com 

Für weitere Details besuchen Sie bitte unsere Website: https://www.lky-industriereinigung.de 



 

20 



 

21 



 

22 

  Deutscher Industrie-Reinigungs-Verband DIRV e. V.  

Kreuzholzstr.7 Vorstand: Registergericht                            Amtsgericht Ludwigshafen/Rh 
67069 Ludwigshafen am Rhein Matthias Geib Vereinsregister-Nr.                        VR 61375 
Telefon: 0621 6817 0876 Adrian Bernard Finanzamt Ludwigshafen              St.Nr.27/662/40772 UID DE345116327 
E-Mail: info@dirv.org info@dirv.org Christian Völkerath USt-Identifikationsnummer            DE345116327   
Internet: https://dirv.orgrg  Heiko Kuckerz Deutsche Skatbank                       IBAN: DE94 8306 5408 0004 2791 58  
 Matthias Ebach BIC (SWIFT-CODE):                     GENODEF1SLR 
 Anne Jungmann  
 Alan O‘Shea  

mailto:info@dirv.org
https://dirv.org/

